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1. Uéel

N 11 988

Norma uruje zékladni pravidla a povinnosti pro uplatnéni techniky mazéni ve
spolecnosti Unipetrol RPA, s.r.0. Je urCena pro zaméstnance, ktefi jsou odpovédni za techniku
mazani na riznych trovnich spole¢nosti.

2. Rozsah platnosti

Norma je zavazna pro vSechny subjekty, které se podileji na provozu a udrzbé zatizeni, jejichz
provozovatelem je ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o. Nahrazuje Pracovni instrukci 4/99 z 19. 2.
1999. Neplati pro Jednotku Rafinérie Litvinov a Kralupy.

3. Pojmy, definice a zkratky

Spolecnost

Provozovatel

ZTM

PTM

UN

Mazaci navod (MN)

Mazaci plan (MP)

Tribotechnika
Tribotech. diagnostika

Mazivo

PM
Z0L
DMS SAP

Intranet
LIMS

- Unipetrol RPA, s.r.0.

Uzivatel zafizeni, zpravidla vedouci vyrobny, nebo jim povéfeny
provozni zaméstnanec

Z&vodni technik mazéni — osoba se znalosti tribotechniky,
zajist'ovano odborem Technické podpory vyroby

Provozni technik mazani - osoba odpovédna za techniku mazani na
arovni vyrobny

Usek nakupu

Obsahuje pokyny pro obsluhu provadéjici mazani strojniho
zafizeni, kontrolu nutnou bé&hem pracovniho procesu a s tim
spojené dopliovani naplni. Nedilnou sou¢asti MN je i pfiloha B
Urcéuje Casovy rozpis mazani, tzn. kdy a které strojni zatizeni (stroj,
pohon apod.) se ma mazat, kdy se ma u daneho strojniho zafizeni
vyménit mazivo
Technika mazéani povrchi riiznych latek

Metoda bezdemontdZzni technické diagnostiky, ktera vyuZiva

znalosti o0 stavu maziva k uréeni zmén v systému stroji a stupné
degradace maziva v prubéhu provozu

Latky sniZujici tieni. V této normé se pod mazivy rozumi oleje a
plastickd maziva (PM)

Plastickd maziva

Zéakladni objemovy limit, je ur¢en hodnotou 50 litri mazaci naplné

- Systém spravy dokumentti v SAP, umoznujici archivaci a nasledné i

pfistup k ulozenym dokumentiim

Interni informacni portéal spole¢nosti

- Laboratorni informacéni a manazersky systém
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4. Zaklady pro techniku mazani

4.1  Bezpecnost prace

Obsluha provadéjici mazani, pfimazavani a dopliiovani naplni musi byt fadné a prikazné
seznamena se vSemi bezpecnostnimi piedpisy, které¢ souvisi s obsluhou pracovisté a zatizeni
véetné Smérnice 401 a musi dodrzovat veskeré pokyny vyrobce ¢i dodavatele stroje nebo
zafizeni.

Ohrozeni t€kavymi slozkami oleji ve form¢ par nebo mlhy, spocivd v moznych zanétech
dychacich cest, poruchach nervovych nebo zpomaleni srde¢ni Cinnosti, ¢i bolestech hlavy.
Stykem s pokozkou miize dojit k zdn€tim nebo k bakteridlnimu ohrozeni (obrabéci emulze).
Podrobnéjsi udaje o moznych ucincich na zdravi jsou k dispozici v bezpecnostnim listu
pouZitého mazadla.

Obecnou ochranou je neptekracovani maximalni teploty ohievu téchto latek, pouzit ochranné
pomucky pro zabranéni pfimého styku pokozky s oleji a dodrzovani hygienickych zésad.
Zvlastni pozornost je tieba vénovat v tomto ohledu zachazeni s upotiebenymi oleji, které
obsahuji stopova mnozstvi tézkych kovi, silikata a latek biologicky Skodlivych.

4.2 Technika mazani

4.2.1 Zakladnim podkladem pro mazani zafizeni je Mazaci navod a Mazaci plan, které jsou
vypracovany v souladu se Smérnici 821. Clenéni a napli jednotlivych kapitol Mazaciho
navodu a Mazaciho planu jsou uvedeny v Piiloze A a C. Za zpracovani Mazaciho navodu
a Mazaciho planu odpovida piislusny PTM.

4.2.2 Oveéteni Mazaciho navodu a Mazaciho planu provadi ZTM. Schvaleni Mazaciho navodu
a Mazaciho planu provadi vedouci vyrobny.

4.2.3 Za dodrzovani Mazacich navodl, seznameni a praktické zaskoleni obsluhy pted
uvedenim stroje ¢i zafizeni do provozu a za jejich vhodné umisténi na pracovisti
odpovida ptisluSny provozovatel zatizeni.

4.2.4 U projektt novych zafizeni a vyrobnich celkti musi byt dodavatelem piedlozeny PTM
navrhy, jak bude v danych piipadech feSena technika mazani, v¢etné mazanych mist
stroju a zafizeni s podrobnym MP.

425 ZTM musi byt pfizvan k piejimani nového zafizeni do provozu v piipadech, kdy je
dosazeno ZOL.

4.2.6 V ptipad¢ zmény mazaci naplné u jiz provozovaného zatizeni, musi jeho provozovatel
zajistit pisemné vyjadieni piislusného ZTM k dané zméné.

4.2.7 Rozdélovnik Mazacich navodi a Mazacich planu:

e provozovatel zafizeni, zpravidla vedouci vyrobny
e ZTM,PTM
e dalSi drzitelé dle pozadavku provozovatele, zpravidla vedouciho vyrobny

4.3  Vstupni kontrola a prejimka maziv

4.3.1 Vstupni kontrola maziv doslych do spole¢nosti Unipetrol RPA, s.r.0. formou ptimych
dodavek musi byt vybavena atestem nebo certifikdtem. Tento atest zajistuje ke kazdé
dodavce UN. Kusovou zasilku objednatel zkontroluje vizualné (pocet kust obald, jejich
neporusenost a spravnost identifikacni nalepky).
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4.5
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UN pieda ziskany atest (certifikat) maziva ZTM, ktery zajisti jeho ulozeni do DMS
SAP.

U dodavek oleji v autocisternach a Zeleznicnich cisternach provozovatel zajisti odbér
referencniho vzorku ihned po dodéani. Pokud toto nelze zajistit, odbér referen¢niho
vzorku se provede ihned po naplnéni do zafizeni, uvedeni do provozu a dosaZeni
béznych provoznich podminek. Stejny postup plati i pii dodavce v menSich obalech
(sudy, kanystry). Dokument o vysledku rozboru odebraného vzorku pieda ZTM, ktery
zajisti jeho ulozZeni do DMS SAP, a to ve vztahu ke konkrétnimu zafizeni.

Reklamace nekvalitnich maziv (obsahujici necistoty, vodu a podobn¢) provadi
objednatel dle Smérnice 835 na zakladé pozadavku pfislusného vedouciho vyrobny.

O kazdé reklamaci musi byt prokazatelné seznamen ZTM.

Skladovéani a vydej maziv
P#i skladovani maziv se musi dodrzovat CSN 65 0201 a CSN 75 3415 a smérnice 444,

Maziva se ukladaji v obalech dodavatele. Maziva do$la v cisternach ¢i jinych
velkoobjemovych obalech se staceji do nadrzi k tomu urcenych, vybavenych a piislusné
oznacenych.

V pripadé¢ malého odbéru do 20 I se pouzivd ptiméfeného obalu fadn¢ oznacené¢ho
nazvem maziva.

Mazani a kontrola zarizeni

Vlastni mazani a kontrolu maziv provadi povéteny pracovnik provozovatele dle Mazacich
navodu a predpist mazani (konkrétnich navodl pro mazani urcitého druhu strojniho zatizeni).

4.5.1Z4&Kladni pokyny pro techniku mazani:

45.2

453

e QOv¢tit stanoveny druh mazaci naplné.

e Pro doplnéni pouzit pouze ¢istou nadobu, mazaci lis.

¢ Ocistit mazaci misto (mechanicky, bez chemickych rozpoustédel).

e Doplnit — vyménit napli podle stanoveného MN — NEPREPLNOVAT!
e (Ocistit pfipadné vzniklé ukapy.

e ZneCisténé Cistici prostiedky ukladat na tomu vyhrazené misto.

e (QOdstranéné upotiebené mazivo dopravit na shromazd’ovaci misto.

e Provest zdznam do provozni dokumentace.

Mazani a kontrolu stroju, elektromotorl a zafizeni béhem pracovniho procesu a s tim
spojené dopliiovani naplni zajistuje v souladu s Mazacimi navody provozovatel stroju
nebo zafizeni (vlastnimi pracovniky nebo externimi na zéklad¢ smluvniho vztahu).

- U specifickych zafizeni a stroji jako jsou ZZ (zdvihaci zafizeni vcetné vytahtl)

provadi mazani téchto =zafizeni a stroji udrzovatel na zdkladé¢ pozadavku
provozovatele dle MP.

Zaméstnanci provadéjici tdrzbu, kontroluji zafizeni po technické strance a provadéji
revize a opravy olejovych rozvodl po havarii nebo poruse. Po opravé je strojni zatizeni
doplnéné mazivem, které doda v souladu s mazacim navodem provozovatel, pokud neni
mezi udrzovatelem a provozovatelem dohodnuto jinak.
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4.6  Provadéni rozboria z nadrzi a naplni
4.6.1 Oleje, které jsou zatazeny do ob&hovych systémil, jsou namdhany mechanicky, tepelné a
vlivem prostiedi starnou, tzn. chemicky se méni. Zvysuje se jejich Cislo kyselosti, tvoii
se latky pryskyfi¢natého charakteru - kal. Pro zajiSténi bezpecnosti chodu stroji je nutné
provadét analytické rozbory oleji v dlouhodobych mazacich systémech a tyto

vyhodnocovat.
4.6.2 Doporucené lhity k odebrani kontrolnich vzorki: (konkrétni lhiity pro stroj jsou
stanoveny MN)
e u obchovych soustav s obsahem nad 1000 1 - 1 x za mésic;
e u ob&hovych soustav s obsahem nad 600 | - 1 x za tfi mésice;
e u ob&hovych soustav s obsahem do 600 | - dle potieby, nejméné vsak 1 x za

Sest mésicu;
e u vSech typu soustav vZdy pti GO, nove néaplni nebo dle doporuceni ZTM.

4.6.3 Vzorek musi byt odebran podle niZze uvedenych pravidel tak, aby obsahoval primérné
hodnoty oleje v nadrzi nebo naplné.

Vzorek pro stanoveni fyzikalnich parametra musi mit objem 1 litr. Pfi odbéru je nutno
dbat na cistotu vzorku a Cistotu odbérové nadoby. Pted odbérem vzorku je nutno provést
odsttik cca 2 litri do zachytné nadoby.

Vzorek pro stanoveni znecisténi pevnymi casticemi se odebira jako druhy, do zvlastni
nadobky o objemu cca 100 ml se zarucenou Cistotou. Plnéni se provadi po vyznacenou
rysku nebo do max. cca 2/3 objemu nadobky.

Soucasti odbérit vzorkl je i informace o provoznich hodinach (od posledni vymény
olejové napln¢) a pripadném doplnéni (ibytku) maziva. Dal§imi dilezitymi informacemi
jsou ¢innosti piimo ovliviwjici kvalitu olejové ndplné (filtrace, vymeéna filtrii, tésnéni
atp.)

Odbér vzorku zajist’uje urceny pracovnik provozovatele zarizeni.

U vzorkd oleje se pifedevsim stanovuje:
e viskozita;
e 0bsah vody;
e obsah mechanickych necistot;
e (islo kyselosti;
e (islo zmydelnéni, (informativni hodnota);

Laboratof, provade¢jici rozbor, zasle vysledek rozboru formou atestu ZTM. Pokud
okolnosti vyzaduji rozSifeni analytického rozboru, ZTM o toto pozadd laboratof
provadeéjici rozbor.

4.6.4 Pti posuzovani vzorkl oleji musi PTM porovnat tyto hodnoty s hodnotami oleje pred
uvedenim do provozu (ne katalogovymi) a ve spolupraci se ZTM, doporué¢i nasledna
opatteni, jestlize se zméni hodnoty u:

a) kompresorovych oleji
- viskozita pii 40°C 0 +20% nebo -10 %;
- bod vzplanuti 0 -20°C oproti vychozi hodnotg;

- karbonizaéni zbytek vyssi jak 0,7 % hm;
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N 11988
- obsah vody vétsi jak 200ppm

- mechanické necistoty vice jak 0,01 %.

b) ostatnich priimyslovych olejii
- ¢islo kyselosti TAN vys$si max. o 1 oproti vychozi hodnoté (poc¢ate¢ni mirny pokles
neni na zavadu), max. hodnota je 4
- ¢islo zmydelnéni (informativni) max. 3,0 mg KOH/g;
- vazana voda vic jak 200ppm
- mechanické necistoty vice jak 0,01 %

- pfi posuzovani kvality turbinovych oleji je doporucené sledovat také rezervu
oxida¢ni stability (hodnotu antioxidantu) jednd se pouze o vétsi naplné a dale
schopnost oleje odluc¢ovat vodu (deemulgacni Cislo)

- U turbinovych oleju je povolena hranice vazané vody 500 ppm

V ptipadé, Ze olejova nédplin vyhovuje pozadovanym parametrim, ZTM doporuci
prodlouZeni vyménné lhuty. Ve spolupréci s provozovatelem ZTM odpovidd za
optimalizaci vymény olejovych naplni.

V ptipad¢, ze se bude napli ménit, ZTM ve spolupraci s PTM uréi zpisob dalsiho
zpracovani upotiebeného oleje. Pokud nelze upotiebeny olej zhodnotit jinak (napf.
recyklace, prodej, podiadné mazani atd.) je povazovan upotiebeny olej za kapalny odpad
a je povinnosti s nim nakladat ve smyslu Smérnice 445.

ZTM zajistuje evidenci vysledkll rozbori v systému LIMS, a to ve vztahu ke
konkrétnimu zatizeni. Vysledky rozborii jsou pro ZTM i PTM dostupné ve sdilené slozce
V podnikové pocitacové siti.

ZTM je vzdy ¢lenem komise Setfici havarie, mimoradné stavy souvisejici s Technikou
mazani.

Oznacovani, ovérovani, schvalovani, urceni spravce

PTM zodpovida za obsah, aktudlnost, oznaceni a cislovani Mazacich navodu a
Mazacich plant.

ZTM ovéfuje Mazaci navody a Mazaci plany nebo jejich zménu a po schvaleni
mazaciho ndvodu vedoucim vyrobny, zajistuje publikaci prostiednictvim DMS SAP.
PIni tak ulohu forméalniho spravce Mazaciho navodu.

Vedouci vyrobny schvaluje Mazaci ndvody a Mazaci plany.

Zmény, nova vydani a zruseni

U Mazacich navodi se neprovadi zménové fizeni. PTM je povinen pii vzniku jakychkoliv
zmén, tykajicich se daji obsazenych v Mazacim navodu, vypracovat nové vydani, které
postoupi k dalSimu zpracovani dle bodu 4.7. Pravidla pro vydavani a zruSeni se ¥idi Smérnici

821.
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4.9  Ochrana zivotniho prostiedi

49.1 VeSkerd manipulace smazivy zahrnujici staceni, skladovani, vyuzivani (mazani,
pfimazavani, dopliiovani), pfipadné naslednou likvidaci upotiebenych oleji a Gniki musi
byt provadény tak, aby bylo minimalizovano riziko ohroZeni Zivotniho prostiedi.
Problematika ochrany vod a horninového prostiedi je feSena Smérnici 444.

4.9.2 Mista, na kterych dochazi k manipulaci s mazivy musi byt vhodné zabezpe¢ena (nadoby
na ukapy, zachytné jimky, betonova plocha apod.) proti uniku do Zivotniho prostiedi a
vybavena vhodnymi sorpénimi prostfedky pro piipad ukapti a Unikii maziv, vcetné
nadoby na pouzity sorpéni material oznacené dle Smérnice 445.

4.9.3 Ukapy a dal§i uniky musi byt zachyceny do nadob na tukapy, piipadné zachyceny
pomoci sorpcnich prostfedkli a znecisténé sorbenty musi byt zneSkodnény v souladu se
Smérnici 445.

5. Odpovédnost

Cinnost Provozovatel | ZTM | PTM &léanek
Vypracovani MN, MP I S @) 4.2
Kontrola kvality pfi dodani nové naplné @) S S 4.3
Reklamace o) I S 4.3.3-4
Kontrola mazani 0] - S 4.5
Rozbory @) I S 4.6.4
Optimalizace vymény olej. naplni S @) S 4.6.5
Ovéfovani, oznacovani, schvalovani | S 0] 4.7
Zmény, zruSeni, nova vydani I S O 4.8

Vysvétlivky: O - odpovida, S - spolupracuje, | - je informovan
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6. Seznam souvisejicich dokumenti

CSN 65 0201 Hoflavé kapaliny - Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci

CSN 75 3415 Ochrana vody pfed ropnymi latkami. Objekty pro manipulaci s ropnymi
latkami a jejich skladovani

CSN ISO 4406 Hydraulické kapaliny — Kapaliny — Metoda kodovani urovné znecisténi
pevnymi ¢asticemi

CSN 65 6207 Hydraulické oleje a kapaliny. Odbér vzorki pro stanoveni obsahu
mechanickych necistot

Smérnice 401 Zakladni piedpis v oblasti BOZP a BTZ

Smérnice 444 Pravidla pro ochranu vod a horninového prostiedi

Smérnice 445 Zakladni pravidla pro nakladani s odpady

Smérnice 821 Interni dokumentace

Smérnice 870 Kontrola a zkouSeni

Smérnice 835 Reklamace surovin a pomocnych latek
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A Mazaci navod

UNIPETROL RPA, s.r.0.

N 11 988

Zavod:

Mazaci

navod

Oznaceni:

Vyrobna :

Nazev stroje:

Vyrobce:

Technické misto ( kéd SAP ) :

Typ:

Vykon:

Umisténi:

Pohon:

(typ el. motoru)

Oznaceni:

Mazana mista

Zplsob mazani

Mazivo (mnoZstvi) Cetnost pInéni

el. motor:

Pokyny pro mazani:

Vypracoval (jméno, funkce, podpis): Platnost od:
Ovéfil (jméno, funkce, podpis):
Schvalil (jméno, funkce, podpis): Vytisk €:
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B Vyména / doplnéni olejové napiné

N 11 988

Vyrobna: Rok:

Vymeéna / doplnéni olejové naplné
Nazev a Cislo zafizeni:
Oznaceni mazaciho navodu:
Druh maziva:

. i i Provedeni
MnoZstvi Planovana
Vymeéna | Doplnéni K L vyména Provozni
9 ity datum Datum hodiny Podpis
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C MAZACI PLAN Evidenéni &islo:

Vyrobna: ...

NAZEV ZARIZENI MAZACI NAPLN MAZANI

POZNAMKA
OZNACENIi | MAZACI MISTO | DRUH MAZIVA | MNOZSTVIi | INTERVAL VYMENY |DATUM PLAN. VYMENY | INTERVAL MAZANI

Vypracoval:........cccceviiine e, Schvalil:.......coovv i

Platnost od:...........cccoeiiiiiiiiis Podpis:... oo Podpis:.....c.coiii i
OVEFIl:. e
PodpiS:...coiiiiii
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	4.3.4 Reklamace nekvalitních maziv (obsahující nečistoty, vodu a podobně) provádí objednatel dle Směrnice 835 na základě požadavku příslušného vedoucího výrobny.
	4.3.5  O každé reklamaci musí být prokazatelně seznámen ZTM.

	4.4 Skladování a výdej maziv
	4.4.1 Při skladování maziv se musí dodržovat ČSN 65 0201 a ČSN 75 3415 a směrnice 444.
	4.4.2 Maziva se ukládají v obalech dodavatele. Maziva došlá v cisternách či jiných velkoobjemových obalech se stáčejí do nádrží k tomu určených, vybavených a příslušně označených.
	4.4.3 V případě malého odběru do 20 l se používá přiměřeného obalu řádně označeného názvem maziva.

	4.5 Mazání a kontrola zařízení
	4.5.1 Základní pokyny pro techniku mazání:
	4.5.2 Mazání a kontrolu strojů, elektromotorů a zařízení během pracovního procesu a s tím spojené doplňování náplní zajišťuje v souladu s Mazacími návody provozovatel strojů nebo zařízení (vlastními pracovníky nebo externími na základě smluvního vztahu).
	4.5.3 Zaměstnanci provádějící údržbu, kontrolují zařízení po technické stránce a provádějí revize a opravy olejových rozvodů po havárii nebo poruše. Po opravě je strojní zařízení doplněné mazivem, které dodá v souladu s mazacím návodem provozovatel, p...

	4.6 Provádění rozborů z nádrží a náplní
	4.6.1 Oleje, které jsou zařazeny do oběhových systémů, jsou namáhány mechanicky, tepelně a vlivem prostředí stárnou, tzn. chemicky se mění. Zvyšuje se jejich číslo kyselosti, tvoří se látky pryskyřičnatého charakteru - kal. Pro zajištění bezpečnosti c...
	4.6.2 Doporučené lhůty k odebrání kontrolních vzorků: (konkrétní lhůty pro stroj jsou stanoveny MN)
	4.6.3 Vzorek musí být odebrán podle níže uvedených pravidel tak, aby obsahoval průměrné hodnoty oleje v nádrži nebo náplně.
	Vzorek pro stanovení fyzikálních parametrů musí mít objem 1 litr. Při odběru je nutno dbát na čistotu vzorku a čistotu odběrové nádoby. Před odběrem vzorku je nutno provést odstřik cca 2 litrů do záchytné nádoby.
	Odběr vzorku zajišťuje určený pracovník provozovatele zařízení.
	U vzorků oleje se především stanovuje:
	4.6.4 Při posuzování vzorků olejů musí PTM porovnat tyto hodnoty s hodnotami oleje před uvedením do provozu (ne katalogovými) a ve spolupráci se ZTM, doporučí následná opatření, jestliže se změní hodnoty u:
	4.6.5 V případě, že olejová náplň vyhovuje požadovaným parametrům, ZTM doporučí prodloužení výměnné lhůty. Ve spolupráci s provozovatelem ZTM odpovídá za optimalizaci výměny olejových náplní.
	4.6.6 V případě, že se bude náplň měnit, ZTM ve spolupráci s PTM určí způsob dalšího zpracování upotřebeného oleje. Pokud nelze upotřebený olej zhodnotit jinak (např. recyklace, prodej, podřadné mazání atd.) je považován upotřebený olej za kapalný odp...
	4.6.7 ZTM zajišťuje evidenci výsledků rozborů v systému LIMS, a to ve vztahu ke konkrétnímu zařízení. Výsledky rozborů jsou pro ZTM i PTM dostupné ve sdílené složce v podnikové počítačové síti.
	4.6.8 ZTM je vždy členem komise šetřící havárie, mimořádné stavy související s Technikou mazání.

	4.7 Označování, ověřování, schvalování, určení správce
	4.7.1 PTM zodpovídá za obsah, aktuálnost, označení a číslování Mazacích návodů a Mazacích plánů.
	4.7.2 ZTM ověřuje Mazací návody a Mazací plány nebo jejich změnu a po schválení mazacího návodu vedoucím výrobny, zajišťuje publikaci prostřednictvím DMS SAP. Plní tak úlohu formálního správce Mazacího návodu.
	4.7.3 Vedoucí výrobny schvaluje Mazací návody a Mazací plány.

	4.8 Změny, nová vydání a zrušení
	4.9 Ochrana životního prostředí
	4.9.1 Veškerá manipulace s mazivy zahrnující stáčení, skladování, využívání (mazání, přimazávání, doplňování), případně následnou likvidaci upotřebených olejů a úniků musí být prováděny tak, aby bylo minimalizováno riziko ohrožení životního prostředí....
	4.9.2 Místa, na kterých dochází k manipulaci s mazivy musí být vhodně zabezpečena (nádoby na úkapy, záchytné jímky, betonová plocha apod.) proti úniku do životního prostředí a vybavena vhodnými sorpčními prostředky pro případ úkapů a úniků maziv, včet...
	4.9.3 Úkapy a další úniky musí být zachyceny do nádob na úkapy, případně zachyceny pomocí sorpčních prostředků a znečištěné sorbenty musí být zneškodněny v souladu se Směrnicí 445.
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